Temperieren
Spritzgiefler
Moller Flex spart
Energie mit neu-
er Kilteanlage
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POLYME(H)R

Alles im Griff

Forscher der Virginia Tech University haben 3D-gedruckte Griffe
filr i Diese werden indivi

und sind so gestaltet, dass sie den Golfer natiirlich zu einer
idealen Handhaltung fiihren. Die Griffe aus TPU sollen gerade
weniger gelbten oder begabten Anhangern des Freizeitvergnii-

gens eine ihres Spiels

AUS DEM INHALT

WIRTSCHAFT

Naturfaserverstirkung wachst und etabliert sich 2
BRANCHE

Bei Desma hat die Zukunft langst begonnen 6

TECHNOLOGIE

FSK Innovationspreis Polyurethane 2017 geht an
Covestro, Krauss Maffei und IKV

Einleger aus Verbundkunststoff 50 % leichter als Stahl . 12
Folie kann fiihlen und Strom erzeugen 15

Kunststoff in Bestform

Medizin- &
Industrietechnik

Ihr Spezialist fir Entwicklung, Produktion, Regulatory

66 Mio. t. Bis dahin soll der jahriich
mit Kunststofffolien und -platten
generierte Umsatz auf 157.5 Mrd. USD
(133,4 Mrd. EUR) angestiegen sein.
ver

g

K-PRAXIS

Deutlicher
Wettbewerbs-
vorteil durch
Automatisierung
» Seite 20/1

Your Polymer Selution

Jetzt auch als App!
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DIE ZEITUNG DER KUNSTSTOFF- UND KAUTSCHUKINDUSTRIE

48. JAHRGANG

Uber 30 Milliarden

Der Industrieverband Spectaris ist zufrieden mit dem Jahr 2017 und rechnet fiir 2018
mit einem weiter steigenden Umsatz mit Medizintechnik

PARTNER IN MEDICAL
E TECHNOLOGY

Auf der Compamed in Dilssedorf ze

Branche ihre Internationalitat und

fahigkeit. Foto: K211

Konjunktur Die deutschen Medizin-
technikhersteller blicken zuver-
sichtlich auf das laufende und auf
das bevorstehende Jahr, so die
Einschatzung des Branchenver-
bands Spectaris. Fiir 2017 wird mit
einem Umsatzplus von knapp 5%
gerechnet, so dass erstmalig die
Marke von 30 Mrd. EUR iiber

schritten werden konnte. Positive
Impulse kommen dabei aus dem
In- und Ausland, wobei die Um-
satzentwicklung stark vom jewei-
ligen Produktportfolio abhingig

Leistul

sei. Auch fiir die Beschiftigtenzahl
weisen die Prognosen einen Zu-
wachsaus. Fiir 2018 wirdmiteinem
erneuten Umsatzplus von eben-
fallsetwa5 % gerechnet. Dierund
1.260 Betriebe mit jeweils mehr
als 20 Beschaftigten wiirdendann
einen Umsatz von rund 32 Mrd,
EUR erwirtschaften. Inklusive
Kleinstbetrieben zihlen etwa
12.500 Unternehmen mit iiber
200.000 Mitarbeitern zur deut-
schen Medizintechnikindustrie.
Die Exportquote von derzeit

Reif fur die Serie

Formnext zeigt: Additive Fertigung wird
zunehmend zur Serienfertigung eingesetzt

Additive Fertigung Die Hersteller
von 3D-Druckern und den dazu-
gehorigen Werkstoffen stehen voll
auf dem Gas. So wurden auf der
Fachmesse Formnext in Frank-
furt, die sich zur globalen Leit-
messe der Additiven Fertigung
entwickelt hat, zahlreiche neue
Systeme, Verfahren und Werkstof-
fe prasentiert. Zum Beispiel neue
Fertigungsmoglichkeiten fiir die
Luftfahrt,immer schnellere addi-
tive Produktionstechnologien
oderhochwertigeundkostengiins
tige Fertigungsmethoden fiir die
Dentalbranche

Hersteller wie Arburg demonst-
rierten mitzahlreichen Beispielen,
dass sich heute auch Funktions-
teile mit hohen Anspriichen an
die Festigkeit additiv herstellen
lassen.

Wohin der Weg geht, zeigte HP
auf der Formnext mit der neues-
ten Generation seiner 3D-Dru-
cker, dem HP Jet Fusion 3D 4210.
Die Drucklosung wurde fiir die

industrielle 3D-Fertigungentwi-
ckelt und reduziert dank weiter
verbesserter Produktivitit die
Gesamtbetriebskosten deutlich.
Nach Berechnungen von HP er-
hohtsich die Rentabilititsschwelle
von Massen-3D-Fertigung mit
dem neuen System auf bis zu
110.000 Teile, wobei die Stiickkos:

ten bis zu 65 % geringer ausfallen
alsbeianderen 3D-Druckmetho-
den.

In dieses Szenario passt die Aus-
sage von Adidas-Vorstandschef
Kasper Rorsted, der seine derzeit
enormen Wachstumsraten auch
dank Additiver Fertigung weiter
hoch halten will. In welche
Dimensionen dies fiihrt, erklarte
Rorsted vor wenigen Tagen ge-
geniiber dem Handelsblatt: ,Die-
ses Jahr produzieren wir 5.000
Paar Schuhe mitindividualisier-
ten Sohlen aus dem 3D-Drucker.
Nichstes Jahr werden es mehrals
100.000 Paar sein.” e

de

knapp 64 % zeigt die hohe Bedeu-
tung des internationalen Ge-
schafts. Diewichtigste Zielregion
derdeutschen Medizintechnikex-
porte ist die Europiische Union,
auf die mehr als 40 % der bran-
chenrelevanten Ausfuhren entfal-
len. Auf die Regionen Nordame-
rika und Asien entfallen jeweils
knapp 20 % der Exporte. Die
Nachfrage aus den USA ist dabei
aktuell leicht positiv. In Russland
scheint der Krisenboden erreicht

Osten legen wieder zu. Von be-
sonderer Bedeutung ist das Ge-
schift in China. Die Exporte in
das Reich der Mitte habensich seit
2010 mehr als verdoppelt und be-
legen inzwischen Platz 2 des
Landerrankings. Setzt sich dieses
Wachstum fort, ist davon auszu-
gehen, dass die Volksrepublik
China die Vereinigten Staaten
perspektivisch als wichtigstes
Zielland der deutschen Medizin-
technikausfuhren ablosen wird.

zusein, diedeutschen Exportegen

» Fortsetzung auf Seite 03
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TECHNOLOGIE

REINRAUMTECHNIK

Planung Im seinem neuen Werk
inEndingen fertigt Braunformim
Spritzgiefverfahren Pharma- und
Medizintechnikprodukte in zwei
Reinrdumen der Klassen GMP C
und GMPD, diespeziellangepasst
wurden: Aufgrund der Abmessun-
gender SpritzgieBmaschinenund
Lastkrine war eine Mindestde-
ckenhohevon 6,3 mnotig. Geplant
undrealisierthatdie Produktions-
riume BC-Technology, die ein
flexibles Baukastensystem fiir
Reinraume bietet. Besonderer
Wertwurdeaufeinehohe Energie-
effizienz gelegt, die durch den
Einsatz von Filter-Fan-Units er-
reicht werden konnte.

Die ungewohnliche Deckenhéhe
stellteeinebesondere Herausforde-
rung dar: Sie verlangte zum einen
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Baukastenprinzip mit hoher Energieeffizienz

Herstellung von Kunststoff- und Medizinprodukten im Reinraum bei Braunform —
spezielles Wandprofil und ausgekliigeltes Liiftungssystem erméglichen eine Raumhéhe von 6,30 Metern

kamen

Bei den

Decken- und

ein ausgekliigeltes Lii k

zept, zum anderen mussten die
Winde den hohen baulichen An-
forderungen - etwa beziiglich der
Statik - gerecht werden. ,Fir

Beliif

de ein
Units konzipiert, das sehr energieeffizient arbeitet. roto: Braunform

einbezogen werden. BC-Techno-
logy schlug eine abwirts gerich-

gewdhnlichhaben Reinrdumeeine
durchschnittliche Hohe von circa
3 bis 3,5 Metern®, erklrt Jiirgen
Wolf, Projektleiter bei BC-Tech-
nology. ,Dawirin diesem speziel-
len Fall die SpritzgieBmaschinen
und drei Lastkrine unterbringen
mussten, war es notwendig, die
Raumhéhe nahezuzuverdoppeln.”

tete Luft giiber Filter-Fan-
Units (FFU) mit Drallauslissen
und Riickluftkiihlern vor. Gegen-
iiber anderen Systemen haben
diese den Vorteil, dass sie einen
Grofiteil der vorhand, Luft

Systems kombinieren. Dieses

2um Einsatz. wur-

mit einer abwarts gerichteten Luftstromung {iber Filter-Fan-

Priiflaborin Auftraggegeben. ,Da

flexible und modular aufgeb

Reinraumsystem ermaglicht es,
jederzeit Aus- und Umbaumag-
nahmen durchzufiihren, und ist
firkundenindividuelle Losungen
geeignet. Auch Raume hoherer
Reinheitsklassen konnen damit

wieder aufbereiten und dadurch
weniger Frischluft bendtigt wird.
Somit besitzen sie einen sehr ho-
h L d

Da die Spritzg hinen eine
hohe Wirmelast von 8 kKW ab-
strahlen, mussten sie in das Ener-
gie- und Liiftungskonzept mit

getischen Wirkungsg

Auflerdem lassen sie sich mit den
Komponenten des von BC-Tech-
nologyentwickelten Cleano-Flex-

ohne grofien Aufwand realisiert
werden.

Das Unternehmen iiberlieR beiden
Planungen nichtsdem Zufall: Um
die Effizienz der abwirts gerich-
teten Luftstromung zu testen,
wurden Versuchsreihen in einem

wirkeine Sprit hine fiir
die Tests zur Verfiigung hatten,
simulierten wir die Wirmelast
mithilfe eines Heizstrahlers. Die-
sergibtdieselbe Warmelastab wie
die Maschinenim Reinraum. Zu-
dem wurden die Versuchsreihen
in einer vergleichbar hohen
A5

diesen Erkenntnissen eine sehr
energieeffiziente Losung fiir
Braunform entwickeln konnte.
Auch das Beliiftungskonzept ist
durchdacht: Einerseits verfiigen
die neuen Reinrdume iiber eine
dezentrale Liiftungsanlage mit
FFU und H14-Filtern, die fiir eine
turbulente Durchstromung der
Hallen sorgt. Auch dies ist ein
wichtiger Faktor fiir das Erreichen
dernotwendigen Reinheitsklasse.
Andererseits werden die Riume
voneinerzentralen Liftungsanla-
ge mit Frischluft versorgt. Damit
die Maschinen keine Partikel in
dieHalleausstoflen, wurdeanden
Spritzeinheiten der Spritzgief3-
maschinen einelokale Partikelab-
saugung installiert. Diese Luft
wirdwiederumdurchdie Aufen-
luftder Zentralanlageersetzt. Hier
kommt Wirmeriickgewinnung
iber einen Rotationswirme-
tauscherzum Einsatz, womit Heiz-
und Klimatisierungskosten
gespart werden.

Auflerdembe- undentfeuchtetdas
zentrale Laftungsgerit die Luft
entsprechend den geforderten
Bedingungen. Dabei wurde ein
sich selbst regelndes System ein-
gesetzt, das nach dem Kaskaden-

A gebung durchgefiihrt’,
beschreibt Wolfdieausfiihrlichen
Vorplanungen. Mittels optischer

bl

pr ktioniert: Wahrend di

Filter-Fan-Unitsim Dauerbetrieb
laufen und damitauch die Raum-
temperatur regeln, schaltet die

Stromungssimulation wurden
ansc ddiel 0

8
dokumentiert, so dass man aus

Hauptliif taktivin
denKiihl- oder Heizmodus, wenn

Sensoren registrieren, dass die
eingestellte Temperatur iiber- oder
unterschrittenwird. Sobetrigt die
Temperatur konstant 22°C £3°C
beieiner Luftfeuchtigkeitvon 50 %
+10 % rF.

Spezielles Wand- und
Deckenprofil

Danebenspielte dieauergewdhn-
liche Hohe auch fiir die Konstruk-
tion der Winde sowie der Decke
einegrofie Rolle. Hier wurde wie-
derumaufhohe Flexibilitat geach-
tet,um Anderungen einfach nach-
traglich durchfihren zu konnen.
Das Raumdeckensystem besteht
aus mehreren, einfach austausch-
baren Modulen und wird von
Profilenaus Aluminiumgetragen.
Durch Gewindestangen ist die
Hohe flexibel verstelibar. Die De-
cke kann mit maximal 110 kg/m*
zusatzlich belastet werden.
BC-TechnologyentwickelteauBer-
dem spezielle Wandpaneele, die
iiber einen flexiblen Aufbau ver-
fiigen und selbsttragendsind;eine
Lastiibertragung zur Decke kann
sovermieden werden. Die Paneele
sind 60 mm stark und verfiigen
iiberkunststoffbeschichtete Sicht-
flachen. Auch hier werden die
Winde durch eine zusitzliche
Konstruktionaus Aluminiumpro-
filen zur Aussteifung gestiitzt. s«
€© www.bc-technology.de
€ www.brauntorm.com



